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ВВЕ ДЕ НИЕ

Со вре мен ные про грамм нотех ни -
чес кие сред ст ва, обес пе чи ваю щие об -
ра бот ку ко лос саль но го объёма ин фор -
ма ции в ре аль ном вре ме ни, а так же
три дца ти лет ний опыт ООО «Фир ма
„Ка ли нин град газ при бо рав то ма ти ка”»
в об лас ти ав то ма ти за ции неф те га зо вой
про мыш лен но сти по зво ля ют соз да вать
ав то ма ти зи ро ван ные сис те мы управ ле -
ния тех но ло ги че ски ми про цес са ми,
ко то рые по сте пен но вы тес ня ют мо -
раль но и тех ни че ски ус та рев шие сис те -
мы пре ды ду щих по ко ле ний.

Объ ек том ав то ма ти за ции, рас смат -
ри вае мым в дан ной ста тье, яв ля ет ся га -
зо сбор ный пункт стан ции под зем но го
хра не ния га за (ГСП СПХГ), осу ще ст в -
ляю щий рав но мер ную за кач ку га за в
пласт в лет ний пе ри од, хра не ние и рав -
но мер ный от бор га за из пла ста в зим -

ний пе ри од и обес пе чи ваю щий вы пол -
не ние не об хо ди мых гид ро га зо ди на ми -
че ских ис сле до ва ний сква жин (рис. 1).

Сис те ма ав то ма ти зи ро ван но го управ -
ле ния тех но ло ги че ски ми про цес са ми
га зо сбор но го пунк та стан ции под зем -
но го хра не ния га за (САУ ГСП) пред на -
зна че на для ре ше ния сле дую щих за дач:
● улуч ше ния эко но ми че ских по ка за те -

лей ра бо ты ГСП за счёт оп ти ми за ции
управ ле ния пла стом и уве ли че ния
объёмов хра ни мо го ак тив но го га за;

● по вы ше ния надёжно сти и эф фек тив -
но сти ра бо ты ос нов но го и вспо мо га -
тель но го тех но ло ги че ско го обо ру до -
ва ния ГСП;

● обес пе че ния мак си маль ной безо пас -
но сти экс плуа та ции обо ру до ва ния
ГСП;

● по вы ше ния эф фек тив но сти и об лег -
че ния ра бо ты пер со на ла ГСП путём

пре дос тав ле ния пол ной ин фор ма -
ции по ГСП на ав то ма ти зи ро ван ные
ра бо чие мес та;

● пре дос тав ле ния пол ной ин фор ма ции
по ГСП сис те ме верх не го уров ня.

ОПИ СА НИЕ ОБЪ ЕК ТА

АВ ТО МА ТИ ЗА ЦИИ

По ка жем осо бен но сти по строе ния
САУ ГСП на при ме ре ре аль но вы пол -
нен но го и внедрённо го про ек та, ко то -
рый мо жет рас смат ри вать ся как ти по -
вое и рас ши ряе мое ре ше ние для боль -
шин ст ва ана ло гич ных объ ек тов. В со -
став рас смат ри вае мо го ГСП СПХГ
вхо дят (рис. 2):
● ус та нов ка от клю чаю щих уст ройств

(УОУ), пред на зна чен ная для
●  под клю че ния 31 сква жи ны к пром -

п ло щад ке ГСП при по мо щи кол -
лек то ра,

Сис те ма ав то ма ти зи ро ван но го
управ ле ния тех но ло ги че ски ми
про цес са ми га зо сбор но го
пунк та стан ции под зем но го
хра не ния га за

Де нис Ан д рея хин

В данной статье представлена система автоматизированного управления газосборным
пунктом станции подземного хранения газа, обеспечивающая надёжную и эффективную
работу оборудования по закачке газа в пласт, по поддержанию пластового давления
и отбору газа из хранилища.

Рис. 1. Газосборный пункт станции подземного хранения газа (Краснодарский край)



●  рас пре де ле ния га за по сква жи нам
при за кач ке или для сбо ра га за из
сква жин при от бо ре,

●  кон тро ля па ра мет ров тех но ло ги -
чес ко го ре жи ма ра бо ты сква жин и
от клю че ния сква жин от пром п ло -
щад ки при ава рий ных си туа ци ях;

● ус та нов ка пер вич ной се па ра ции га -
за (се па ра то ры С1 и С2), пред на зна -
чен ная для пер вич ной очи ст ки га за
от ме ха ни че ских при ме сей и жид ко -
сти;

● ус та нов ка ком плекс но го ис сле до ва -
ния ре жи ма ра бо ты сква жин (се па -
ра тор С4), пред на зна чен ная для из -
ме ре ния расхода и ко ли че ст ва жид -
ко сти по ка ж дой сква жи не при про -
ве де нии ис сле до ва тель ских ра бот;

● ус та нов ка под го тов ки и хра не ния
им пульс но го га за (блок осуш ки им -

пульс но го га за – БО ИГ, блок по до -
гре ва га за ре ге не ра ции – БПГР, се -
па ра тор С5), пред на зна чен ная для
осуш ки и по сле дую ще го хра не ния
им пульс но го га за, ис поль зуе мо го
для управ ле ния за пор ной ар ма ту рой
УОУ;

● ус та нов ка по дог ре ва те п ло но си те ля
(блок по дог ре ва те п ло но си те ля –
БПТ, ёмкость Е1), пред на зна чен -
ная для по дог ре ва те п ло но си те ля,
ис поль зуе мо го для обог ре ва се па ра -
то ров на ус та нов ках пер вич ной се -
па ра ции га за и ком плекс но го ис -
сле до ва ния ре жи ма ра бо ты сква -
жин.

СТРУК ТУ РА САУ ГСП
В со став САУ ГСП вхо дят (рис. 3):

● сис те ма ав то ма ти зи ро ван но го управ -
ле ния ус та нов кой от клю чаю щих уст -
ройств (САУ УОУ);

● сис те ма ав то ма ти зи ро ван но го управ -
ле ния объ ек та ми жиз не обес пе че ния
(САУ ОЖ);

● сис те ма ав то ма ти зи ро ван но го управ -
ле ния и ре гу ли ро ва ния (САУ и Р);

● ос нов ное и ре зерв ное ав то ма ти зи ро -
ван ные ра бо чие мес та (АРМ) опе ра -
то ра.
САУ УОУ пред на зна че на для вы пол -

не ния сле дую щих функ ций:
● сбор и об ра бот ка ин фор ма ции, по -

сту паю щей от тех но ло ги че ско го обо -
ру до ва ния в ви де дис крет ных сиг на -
лов;

● управ ле ние за пор ной ар ма ту рой
УОУ и уз ла под клю че ния ГСП;

● ав то ма ти че ское фор ми ро ва ние ко -
манд управ ле ния при воз ник но ве -
нии ава рий ных си туа ций в тех но ло -
ги че ском про цес се;

● осу ще ст в ле ние ава рий но го ос та но ва
ГСП по ко ман де опе ра то ра;
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Рис. 2. Технологическая схема ГСП СПХГ
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Подключение
к действующей

системе
водопровода

Ингибиторная
установка

На головные
сооружения

   Кран шаровой с ручным приводом

   Кран шаровой с пневматическим приводом

   Задвижка клиновая с ручным приводом

   Клапан обратный

   Результирующее устройство

   Автоматика сброса конденсата

   Сужающее устройство (замерная диафрагма)

   Насос циркуляционный

   Насос погружной

   «Газ на свечу»

   Вентиль угловой

   Клапан предохранительный

Условные обозначения:

С1…6 — сепараторы; Е-1,2 — ёмкости; А-1,2 — адсорберы; БОИГ — блок осушки импульсного газа; БПГР — блок подогрева газа регенерации;
БПТ — блок подогрева теплоносителя.



● ав то ма ти че ский кон троль це ло ст но -
сти це пей управ ле ния и на ли чия на -
пря же ния пи та ния це пей управ ле -
ния ис пол ни тель ны ми ме ха низ ма ми
(со ле нои да ми уз лов управ ле ния);

● кон троль от ра бот ки ко манд ис пол -
ни тель ны ми ме ха низ ма ми;

● пре дос тав ле ние ин фор ма ции о не -
вы пол не нии опе ра ций управ ле ния
по при чи не не ис прав но сти обо ру до -
ва ния;

● ин ди ка ция со стоя ния (по ло же ния)
ис пол ни тель ных ме ха низ мов;

● ав то ма ти че ское фор ми ро ва ние пре -
ду пре ди тель ной сиг на ли за ции;

● пре дос тав ле ние тех но ло ги че ской
ин фор ма ции на верх ний уро вень, а
так же для сис тем, вхо дя щих в со став
САУ ГСП;

● кон троль ис прав но сти тех ни че ских
средств сис те мы с сиг на ли за ци ей об
от ка зе;

● кон троль ис прав но сти ка на лов свя -
зи с сис те ма ми, вхо дя щи ми в САУ
ГСП.
САУ ОЖ слу жит для вы пол не ния

сле дую щих функ ций:
● сбор и об ра бот ка ин фор ма ции, по -

сту паю щей от тех но ло ги че ско го обо -
ру до ва ния в ви де дис крет ных и ана -
ло го вых сиг на лов;

● вы чис ле ние рас хо да тех но ло ги че ско -
го га за на се па ра то рах;

● вы чис ле ние объёма во ды при сбро се
её из се па ра то ров в уз ле ком плекс но -
го ис сле до ва ния ре жи ма ра бо ты
сква жин;

● управ ле ние кла па на ми сбро са жид -
ко сти из се па ра то ров;

● управ ле ние на со са ми по да чи те п ло -
но си те ля;

● управ ле ние под пи точ ным на со сом
ёмко сти Е1;

● управ ле ние роз жи гом БПТ и БПГР;
● осу ще ст в ле ние ава рий но го ос та но ва

БПТ и БПГР по ко ман де опе ра то ра;
● ин ди ка ция со стоя ния (по ло же ния)

ис пол ни тель ных ме ха низ мов;
● ин ди ка ция воз ник но ве ния пре ду -

пре ди тель ных или ава рий ных си туа -
ций в тех но ло ги че ском про цес се;

● кон троль от ра бот ки ко манд ис пол -
ни тель ны ми ме ха низ ма ми;

● пре дос тав ле ние ин фор ма ции о не -
вы пол не нии опе ра ций управ ле ния
по при чи не не ис прав но сти обо ру до -
ва ния;

● ото бра же ние зна че ний тех но ло ги че -
ских па ра мет ров на ал фа вит ноциф -
ро вом дис плее;

● про вер ка дос то вер но сти ана ло го вых
сиг на лов, а так же пре дос тав ле ние

ин фор ма ции о вы хо де зна че ний кон -
тро ли руе мых па ра мет ров за ус та нов -
лен ные пре де лы;

● ав то ма ти че ское фор ми ро ва ние пре -
ду пре ди тель ной сиг на ли за ции;

● пре дос тав ле ние тех но ло ги че ской
ин фор ма ции на верх ний уро вень, а
так же для сис тем, вхо дя щих в со став
САУ ГСП;

● кон троль ис прав но сти тех ни че ских
средств сис те мы с сиг на ли за ци ей об
от ка зе;

● кон троль ис прав но сти ка на лов свя зи
с сис те ма ми, вхо дя щи ми в САУ ГСП.
САУ и Р реа ли зу ет сле дую щие функ -

ции:
● сбор и об ра бот ка ин фор ма ции, по -

сту паю щей от тех но ло ги че ско го обо -
ру до ва ния в ви де дис крет ных и ана -
ло го вых сиг на лов;

● про вер ка дос то вер но сти ана ло го вых
сиг на лов, а так же пре дос тав ле ние
ин фор ма ции о вы хо де зна че ний кон -
тро ли руе мых па ра мет ров за ус та нов -
лен ные пре де лы;

● вы чис ле ние мгно вен ного, ин те -
граль ного рас хо да тех но ло ги че ско го
га за на шлей фах ус та но вок от клю -
чаю щих уст ройств;

● ав то ма ти че ское ре гу ли ро ва ние рас хо -
да сква жи ны в со от вет ст вии с за дан -
ными уставками по ка ж дой сква жи не
от дель но (ре гу ли ро ва ние расхода
осу ще ст в ля ет ся с ис поль зо ва ни ем
ПИДре гу ля то ра);

● ав то ма ти че ское под дер жа ние оп ти -
маль ной про из во ди тель но сти ГСП в
це лом в со от вет ст вии с га зо по треб -
ле ни ем (ре гу ли ро ва ние де би та осу -
ще ст в ля ет ся с ис поль зо ва ни ем
ПИДре гу ля то ра);

● ав то ма ти че ское управ ле ние ре гу ли -
рую щи ми уст рой ст ва ми К.РУ.05.91.10
(да лее по тек сту – КРУ) в со от вет ст -
вии с га зо по треб ле ни ем;

● ав то ма ти зи ро ван ное управ ле ние
КРУ путём за да ния опе ра то ром сте -
пе ни от кры тия;

● кон троль от ра бот ки ко манд ис пол -
ни тель ны ми ме ха низ ма ми;30
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Рис. 3. Структура САУ ГСП



● пре дос тав ле ние ин фор ма ции о не -
вы пол не нии опе ра ций управ ле ния
по при чи не не ис прав но сти обо ру до -
ва ния;

● ав то ма ти че ское фор ми ро ва ние пре -
ду пре ди тель ной сиг на ли за ции;

● кон троль ис прав но сти тех ни че ских
средств сис те мы с сиг на ли за ци ей об
от ка зе;

● кон троль ис прав но сти ка на лов свя зи
с сис те ма ми, вхо дя щи ми в САУ ГСП;

● пре дос тав ле ние тех но ло ги че ской
ин фор ма ции на верх ний уро вень.
Ос нов ное и ре зерв ное АРМ пред на -

зна че ны для выполнения сле дую щих
функ ций:
● ото бра же ние на мо ни то рах мне мо -

схем ГСП в це лом и от дель ных уз лов
тех но ло ги че ско го обо ру до ва ния
ГСП в ви де эк ран ных форм (окон),
вы пол нен ных по прин ци пу мно го -
уров не во го вло же ния от об ще го к ча -
ст но му;

● ви зуа ли за ция на мо ни то рах ин фор -
ма ции от дат чи ков и сиг на ли за то ров
тех но ло ги че ско го обо ру до ва ния
ГСП в ре аль ном мас шта бе вре ме ни;

● пре дос тав ле ние ин фор ма ции о не -
ис прав но сти шка фов управ ле ния
САУ ГСП с глу би ной до смен но го
мо ду ля;

● ре ги ст ра ция и ар хи ви ро ва ние с глу -
би ной рет ро спек ти вы до 1 го да ин -
фор ма ции о со стоя нии за пор ной ар -
ма ту ры ГСП, со стоя нии тех но ло ги -
че ско го обо ру до ва ния, ава рий ных и
пре да ва рий ных си туа ци ях, дей ст ви -
ях опе ра то ра (управ ле ние тех но ло ги -
че ским обо ру до ва ни ем, из ме не ние
ус та вок тех но ло ги че ских па ра мет ров
и т.д.);

● дис тан ци он ное управ ле ние тех но ло -
ги че ским обо ру до ва ни ем ГСП;

● ве де ние ста ти сти че ско го учёта ха -
рак те ри стик сква жи ны с глу би ной
рет ро спек ти вы до 1 го да;

● пред став ле ние ин фор ма ции на мо -
ни то рах в фор ме жур на ла со об ще ний
и со бы тий, ра пор тов и трен дов для
ана ли за ис то рии хо да тех но ло ги че -
ско го про цес са;

● ге не ра ция смен ных ве до мо стей в
фор ме твёрдых ко пий по за про су
смен но го ин же не ра;

● кон троль ис прав но сти ка на лов свя зи
со шка фа ми САУ ГСП;

● за да ние ре жи мов ра бо ты САУ ГСП;
● обес пе че ние ме ха низ ма ре ги ст ра ции

поль зо ва те лей для за щи ты от не санк -
цио ни ро ван но го управ ле ния тех но -
ло ги че ским обо ру до ва ни ем ГСП.
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Рис. 4. Шкафы с аппаратурой САУ ГСП

Рис. 5. Контроллер MicroPC установлен

в каждом шкафу САУ ГСП

Planar Systems: к новой
стратегической цели –
с новым логотипом
и девизом 

Ком па ния Planar Systems, офи ци аль ным

ди ст рибь ю то ром ко то рой в Рос сии и стра -

нах СНГ яв ля ет ся ком па ния ПРО СОФТ, в со -

от вет ст вии с но вой стра те ги ей раз ви тия из -

ме ни ла свой кор по ра тив ный стиль. По ста -

вив пе ред со бой стра те ги че скую цель стать

ми ро вым ли де ром в об лас ти спе ци аль ных

дис пле ев с ис поль зо ва ни ем пе ре до вых дис -

плей ных тех но ло гий для мно го чис лен ных

за каз чи ков, ру ко во дство Planar со чло не об -

хо ди мым из ме нить ви зу аль ное пред став -

ле ние ком па нии и её де виз.

С из ме не ни ем стра те ги че ско го фо ку са

ком па нии (те перь её уси лия со сре до то че -

ны на про да же про фес сио наль ных дис пле -

ев) про изо шёл ряд пе ре мен в со став ляю -

щих кор по ра тив но го сти ля. Ло зунг „Display

Innovation You Depend On” из ме нил ся на

„When image experience matters” («Ко гда

опыт в пред став ле нии изо бра же ния име ет

зна че ние»).

В но вом ло го ти пе ду га оран же во го цве -

та под на зва ни ем ком па нии сим во ли зи ру -

ет, по за мыс лу Planar Systems, стрем ле ние к

даль ней ше му рос ту и раз ви тию, к дос ти же -

нию це ли — пре дос та вить за каз чи кам наи -

луч шие ре ше ния. Кро ме то го, оран же вая

ду га под чёр ки ва ет на зва ние ком па нии и,

как за ве ря ет Planar, от ра жа ет свой ст ва по -

став ляе мых дис плей ных ре ше ний: проч -

ность, яр кость, кон тра ст ность.

У ком па нии се го дня су ще ст ву ет и вто рой

ло зунг – „Above and Beyond”. Смысл это го

вы ра же ния за клю ча ет ся в том, что про дук -

ция Planar не толь ко пол но стью удов ле тво -

ря ет же ла ни ям и тре бо ва ни ям за каз чи ков,

но да же пред вос хи ща ет их.

В со от вет ст вии с но вой стра те ги ей

продукция Planar спо со бна ох ва тить ряд

ос нов ных при ло же ний от ап па рат ных до

про грамм ных средств в сле дую щих об лас -

тях: ме ди цине, ло каль ных циф ро вых ви -

део се тях для пе ре да чи муль ти ме дий ной

рек ла мы (Digital Signage), а так же в дис пет -

чер ских, про мыш лен ных, ком мер че ских

при ме не ни ях и до маш них ки но те ат рах. ●



Все сис те мы, вхо дя щие в со став САУ
ГСП, осу ще ст в ля ют об мен ин фор ма ци -
ей по сред ст вом се ти Ethernet и ис поль -
зу ют про то кол об ме на Modbus TCP.

САУ ГСП так же осу ще ст в ля ет пе ре -
да чу ин фор ма ции по ГСП на АРМ дис -
пет че ра, рас по ло жен ный на го лов ных
со ору же ни ях СПХГ.

АП ПА РАТ НО-ПРО ГРАММ НЫЕ

ХА РАК ТЕ РИ СТИ КИ САУ ГСП
Ап па ра ту ра САУ ГСП раз ме ще на в

шка фах дву сто рон не го об слу жи ва ния
про из вод ст ва фир мы Schroff (рис. 4).
Шка фы САУ ОЖ и САУ УОУ име ют ор -
га ны управ ле ния и ин ди ка ции, рас по ло -
жен ные на пе ред ней па не ли. В каж дом
шка фу САУ ГСП ус та нов лен кон трол -
лер MicroPC (рис. 5), вы пол нен ный на
ба зе про цес сор ной пла ты Fastwel
CPU686E, а так же плат рас ши ре ния
Octagon Systems 5700 (13раз ряд ный
АЦП/ЦАП) и Fastwel UNIO961 (уни -
вер саль ный мо дуль вво давы во да), чис -
ло ко то рых варь и ру ет ся в за ви си мо сти
от ко ли че ст ва сиг на лов вво давы во да.

В ка че ст ве сис тем но го про грамм но го
обес пе че ния (ПО) кон трол ле ра Fastwel
CPU686E ис поль зу ет ся опе ра ци он ная
сис те ма ре аль но го вре ме ни QNX,
которая обес пе чи ва ет надёжную и от ка -
зо устой чи вую ра бо ту кон трол лер но го
обо ру до ва ния. При соз да нии при клад -
но го ПО кон трол ле ра бы ла ис поль зо ва -
на сис те ма раз ра бот ки ISaGRAF 3.4,
по зво ляю щая соз да вать при ло же ния с
ис поль зованием язы ков про грам ми ро -
ва ния стан дар та IEC 611313.

САУ ГСП обес пе чи ва ет приём сле -
дую щих сиг на лов:
● те ле из ме ре ния (ТИ)

●  от пре об ра зо ва те лей с элек три чес -
ким вы ход ным сиг на лом по сто ян -
но го то ка 4…20 мА (95 сиг на лов),

●  от тер мо пре об ра зо ва те лей со про -
тив ле ния мед ных ти па ТСМ100
(76 сиг на лов),

●  от дат чи ков по ло же ния по тен цио -
мет ри че ских (32 сиг на ла);

● те ле сиг на ли за ции (ТС) от дис крет -
ных дат чи ков сиг на лов ти па «су хой»
кон такт (240 сиг на лов).
САУ ГСП фор ми ру ет сиг на лы те ле -

управ ле ния (ТУ) ис пол ни тель ны ми
ме ха низ ма ми, обес пе чи ваю щие ком -
му та цию сле дую щих ти пов элек три -
чес ких це пей:
● на пря же ния 24 В по сто ян но го то ка со

зна че ни ем то ка до 2 А (100 сиг на лов);
● на пря же ния 220 В пе ре мен но го то ка

со зна че ни ем то ка до 2,5 А (240 сиг -
на лов);32

СТА 2/2008

С И С Т Е М Н А Я И Н Т Е Г Р А Ц И Я / Н Е Ф Т Е Г А З О В А Я П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т Ь

www.cta.ru

Рис. 6. Экранная форма с общей технологической схемой ГСП

Рис. 7. Окно объектов жизнеобеспечения ГСП

Рис. 8. Окно управления шлейфом ГСП
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● на пря же ния 24 В по сто ян но го то ка со
зна че ни ем то ка до 30 А (32 сиг на ла).
Под клю че ние внеш них ка бе лей в

шка фах САУ ГСП осу ще ст в ля ет ся по -
сред ст вом клемм фир мы WAGO, что
обес пе чи ва ет ка че ст вен ные, надёжные
со еди не ния и ус ко ря ет про цесс мон та -
жа обо ру до ва ния как на эта пе соз да -
ния сис те мы, так и на эта пе её вне дре -
ния.

Галь ва ни че ская раз вяз ка вход ных
це пей дис крет ных сиг на лов осу ще ст в -
ля ет ся по сред ст вом пла ты TBI24/0
(Fastwel), по сле ко то рой дис крет ные
сиг на лы по сту па ют на пла ту вво давы -
во да UNIO961 и да лее в про цес сор -
ную пла ту кон трол ле ра. Сиг на лы ТУ,
фор ми руе мые кон трол ле ром, с пла ты
UNIO961 че рез пла ты TBI0/24
(Fastwel) по сту па ют в це пи управ ле ния
ис пол ни тель ны ми ме ха низ ма ми.

Пре об ра зо ва ние вход ных ана ло го вых
сиг на лов (4…20 мА, 0...1500 Ом, сиг на -
лы от ТСМ100), их галь ва ни чес кую
раз вяз ку и нор ми ро ва ние осу ществ ля -
ют мо ду ли со гла со ва ния Analog Devices
се рии 5В. С вы хо дов этих мо ду лей сиг -
на лы по сту па ют на пла ту ана ло го во го
вво давы во да Octagon Systems 5700 и
да лее в про цес сор ную пла ту кон трол ле -
ра. При ведённая по греш ность ка ж до го
ка на ла не пре вы ша ет 0,2%.

АРМ ОПЕ РА ТО РА

АРМ опе ра то ра со сто ит из двух
ПЭВМ, од на из ко то рых ра бо та ет в
«го ря чем» ре зер ве. В со став АРМ так же
вхо дит се те вой ла зер ный прин тер.

Сис тем ное ПО вы пол не но на ос но ве
опе ра ци он ной сис те мы Microsoft
Windows XP. Для ор га ни за ции хра не -
ния и об ра бот ки тех но ло ги че ской ин -
фор ма ции ис поль зу ет ся Wonderware
Industrial SQL Server, что обес пе чи ва ет
надёжность и безо пас ность хра не ния
дан ных, а так же по зво ля ет хра нить
боль шой объём тех но ло ги че ской ин -
фор ма ции без ущер ба бы ст ро дей ст вию
АРМ. При клад ное ПО вы пол не но на
ба зе про грамм но го па ке та InTouch 9.0.

АРМ опе ра то ра пре дс тав ля ет ин фор -
ма цию по ГСП в ви де мне мо схем все го
ГСП (рис. 6) или от дель ных его объ ек -
тов и сис тем (рис. 7 и 8), вы пол нен ных
по прин ци пу мно го уров не во го вло же -
ния от об ще го к ча ст но му.

Ин фор ма ция от ана ло го вых дат чи -
ков пре дс тав ля ет ся сле дую щи ми спо -
со ба ми:
● ото бра же ни ем на эк ра не АРМ фи зи -

че ско го зна че ния ана ло го во го па ра -
мет ра;

● ото бра же ние на АРМ пас пор та ана -
ло го во го па ра мет ра, в ко то ром пре -
дос тав ля ет ся пол ная ин фор ма ция по
ана ло го во му сиг на лу (ус тав ки, пре -
де лы дат чи ка, ин фор ма ция о дос то -
вер но сти дат чи ка, вы ход за ус тав ки)
с воз мож но стью ее из ме не ния;

● ото бра же ни ем на эк ра не АРМ ис то -
ри че ско го трен да с воз мож но стью
вы бо ра вре мен но го диа па зо на или в
ре жи ме ре аль но го вре ме ни;

● ге не ра ци ей отчётов в ви де твёрдых ко -
пий по за про су смен но го ин же не ра.
Ин фор ма ция, по лу чен ная от тех но -

ло ги че ско го обо ру до ва ния в фор ме
дис крет ных сиг на лов, ото бра жа ет ся на
эк ра не АРМ в ви де жур на ла со об ще ний
и со бы тий или гра фи че ски ми сред ст ва -
ми (из ме не ние цве та, фор мы и т.п.), а
так же пре дс тав ля ет ся путём ге не ра ции
жур на лов со бы тий в ви де твёрдых ко -
пий по за про су смен но го ин же не ра.

АРМ опе ра то ра по зво ля ет фор ми ро -
вать ко ман ды управ ле ния тех но ло ги -
чес ким обо ру до ва ни ем, а так же за да -
вать ре жи мы ра бо ты ГСП по сред ст вом
из ме не ния таб ли цы га зо по треб ле ния.
Все дей ст вия опе ра то ра ре ги ст ри ру ют -
ся в жур на ле со бы тий. В це лях за щи ты
от не санк цио ни ро ван но го управ ле ния
тех но ло ги че ским обо ру до ва ни ем ГСП
пре ду смот ре на ре ги ст ра ция поль зо ва -

те лей АРМ опе ра то ра с раз ны ми уров -
ня ми дос ту па.

ЗА КЛЮЧЕ НИЕ

Пред став лен ная в ста тье САУ ГСП
про шла меж ве дом ст вен ные приёмоч -
ные ис пы та ния на од ной из СПХГ
Крас но дар ско го края и ре ко мен до ва на
к се рий но му про из вод ст ву и при ме не -
нию на тех но ло ги че ских объ ек тах ПХГ
ОАО «Газ пром».

Мо дуль ный прин цип по строе ния
про грамм нотех ни че ских средств этой
САУ обес пе чи ва ет воз мож ность мо -
дер ни за ции и раз ви тия САУ ГСП как
от дель но го объ ек та или в со ста ве ин -
тег ри ро ван ной сис те мы ав то ма ти зи ро -
ван но го управ ле ния тех но ло ги че ски ми
объ ек та ми стан ции под зем но го хра не -
ния га за.

В бу ду щем при вне дре нии не сколь -
ких САУ ГСП в со ста ве дан ной СПХГ
пла ни ру ет ся соз да ние мощ ной сис те -
мы дис пет че ри за ции (рис. 9), пред на -
зна чен ной для сбо ра и об ра бот ки ин -
фор ма ции по всем ГСП СПХГ. На ли -
чие пол ной тех но ло ги че ской ин фор -
ма ции обес пе чит улуч ше ние эко но ми -
че ских по ка за те лей ра бо ты СПХГ за
счёт оп ти ми за ции управ ле ния пла стом
и уве ли че ния объёмов хра ни мо го ак -
тив но го га за. ●34
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Рис. 9. Структура перспективной интегрированной системы автоматизированного управления

технологическими объектами СПХГ



П
р

уж
и

н
н

ы
е 

кл
ем

м
ы

W
A

G
O

 C
A

G
E

 C
L

A
M

P
®

О
Т

К
А

З
О

В
 

Н
Е

 З
А

Ф
И

К
С

И
Р

О
В

А
Н

О

П
р

уж
и

н
н

ы
е 

кл
ем

м
ы

W
A

G
O

 C
A

G
E

 C
L

A
M

P
®

ис
по

ль
зу

ю
тс

я 
на

ж
ел

ез
но

до
ро

ж
но

м
тр

ан
сп

ор
те

 с
 1

97
8 

го
да

:
• 

пр
и 

си
ль

но
й 

ви
бр

ац
ии

,
• 

ди
ап

аз
он

 т
ем

пе
ра

ту
р

от
 –

40
 д

о 
+

55
°C

П
Р

О
В

Е
Р

Е
Н

О
 Ж

Е
Л

Е
З

Н
Ы

М
И

 Д
О

Р
О

Г
А

М
И

#
3

9
1

Ре
кл

ам
а

О
ф

и
ц

и
ал

ьн
ы

й
 д

и
ст

р
и

б
ью

то
р

 в
 Р

о
сс

и
и

 и
 с

тр
ан

ах
 С

Н
Г

 

М
ОС

КВ
А 

   
   

   
 Т

ел
.: 

(4
95

) 
23

4
06

36
• Ф

ак
с:

 (
49

5)
 2

34
0

64
0

• E
m

ai
l: 

in
fo

@
pr

os
of

t.r
u

• W
eb

: w
w

w
.p

ro
so

ft.
ru

 
С.

-П
ЕТ

ЕР
БУ

РГ
  Т

ел
.: 

(8
12

) 
44

8
04

44
• Ф

ак
с:

 (
81

2)
 4

48
0

33
9

• E
m

ai
l: 

in
fo

@
sp

b.
pr

os
of

t.r
u

• W
eb

: w
w

w
.p

ro
so

ft.
ru

 
ЕК

АТ
ЕР

ИН
БУ

РГ
Те

л.
: (

34
3)

 3
76

2
82

0 
• Ф

ак
с:

 (3
43

) 3
76

2
83

0 
• E

m
ai

l: 
in

fo
@

pr
os

of
ts

ys
te

m
s.

ru
 • 

W
eb

: w
w

w
.p

ro
so

fts
ys

te
m

s.
ru

СА
М

АР
А 

   
   

   
  Т

ел
.: 

(8
46

) 
27

7
91

66
• Ф

ак
с:

 (
84

6)
 2

77
9

16
5

• E
m

ai
l: 

in
fo

@
sa

m
ar

a.
pr

os
of

t.r
u

• W
eb

: w
w

w
.p

ro
so

ft.
ru

Н
ОВ

ОС
ИБ

ИР
СК

 Т
ел

.: 
(3

83
) 

20
2

09
60

; 3
35

7
00

1/
70

02
• E

m
ai

l: 
in

fo
@

ns
k.

pr
os

of
t.r

u
• W

eb
: w

w
w

.p
ro

so
ft.

ru
КИ

ЕВ
   

   
   

   
   

  
Те

л.
: (

+3
80

4
4)

 2
06

2
34

3/
24

78
/2

49
6

• Ф
ак

с:
 (

+3
80

4
4)

 2
06

2
34

3
• i

nf
o@

pr
os

of
t

ua
.c

om
• w

w
w

.p
ro

so
ft.

ru
УФ

А 
   

   
   

   
   

  
Те

л.
: (

34
7)

 2
92

5
21

6;
 2

92
5

21
7

• Ф
ак

с:
 (

34
7)

 2
92

5
21

8
• i

nf
o@

uf
a.

pr
os

of
t.r

u
• w

w
w

.p
ro

so
ft.

ru




