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О ПРЕД ПРИ ЯТИИ

Ста ле ли тей ный ком би нат «Вит ко ви -
це Стил» был об ра зо ван в 2001 го ду на
ба зе ме тал лур ги че ских за во дов Вит ко -
ви це в Ост ра ве, су ще ст вую щих с 1828
го да. Это один из ве ду щих вос точ но ев -
ро пей ских про из во ди те лей про кат ной
ста ли. Го до вой обо рот – око ло 330 млн.
дол ла ров. Ак цио нер ное об ще ст во «Вит -
ко ви це Стил» бы ло соз да но 7 мар та
2000 го да. Ком па ния вклю ча ет в се бя
не пол ный про из вод ст вен ный ме тал лур -
ги че ский ком плекс по про из вод ст ву
ста ли и сталь но го про ка та (тол стый
лист, сталь ной про филь и т.д.). 

По дан ным за 2005 год ком би нат про -
извёл око ло 853 ты сяч тонн про дук ции.
Он яв ля ет ся од ним из ве ду щих про из во -
ди те лей тол сто лис то во го про ка та в Ев -
ро пе и ли ди рую щим про из во ди те лем в

Чеш ской Рес пуб ли ке. «Вит ко ви це Стил»
так же вы пус ка ет шпун ты, зна чи тель ная
до ля ко то рых идёт на экс порт. Ком па ния
яв ля ет ся един ст вен ным про из во ди те лем
шпун та Лар се на на внут рен нем рын ке, а
её до ля по это му ви ду про дук ции на Ев -
ро пей ском рын ке со став ля ет 90%.
Шпун ты Лар се на, про из ведённые на за -
во де ком па нии, на хо дят ши ро кое при -
ме не ние, в ча ст но сти, их ис поль зо ва ли
при ре кон ст рук ции из вест но го па мят ни -
ка куль ту ры – Кар ло ва мос та в Пра ге. 

До ля внут рен них про даж в 2005 го ду
со ста ви ла 33%. До ля тол сто лис то во го
про ка та в об щей объёме про даж на
внут рен нем рын ке – 40%. Ос нов ны ми
по тре би те ля ми про дук ции «Вит ко ви це
Стил» яв ля ют ся круп ные ком па нии и
ко неч ные по тре би те ли из раз лич ных
от рас лей про мыш лен но сти: ма ши но -

строи тель ной, ко раб ле строи тель ной,
труб ной и т.д. Ком би нат «Вит ко ви це
Стил» – един ст вен ный в ре гио не про -
из во ди тель су до вой ста ли, а по бли зо сти
как раз пла ни ру ет ся строи тель ст во
круп ных реч ных вер фей.

Со сто яв ший ся в 2005 го ду тен дер по
про да же 99% гос па ке та ак ций «Вит ко -
ви це Стил» привлёк не толь ко ме ст ные,
но и ино стран ные ком па нии, сре ди ко -
то рых был и «Ев раз Хол динг» – круп -
ней ший в Рос сии и две на дца тый в ми ре
про из во ди тель ста ли с обо ро том в
6 млрд. дол ла ров и объёмом про из вод -
ст ва 13,7 млн. тонн ста ли в год. Уже вла -
дея к то му вре ме ни тре мя круп ней ши ми
ме тал лур ги че ски ми ком би на та ми Рос -
сии, хол динг стал экс пор ти ро вать 60%
про дук ции на ры нок ЕС и столк нул ся с
та мо жен ны ми барь е ра ми, по это му ему
ост ро тре бо ва лась ев ро пей ская ком па -
ния, с по мо щью ко то рой мож но по став -
лять сталь на За пад. В ре зуль та те этот
хол динг и стал по бе ди те лем тен де ра.
Дан ная сдел ка яви лась са мой круп ной
ин ве сти ци ей рос сий ской фир мы в эко -
но ми ку Че хии.

Вско ре по сле это го бы ла про ве де на
ши ро ко мас штаб ная мо дер ни за ция обо -
ру до ва ния и сис тем управ ле ния ниж не го
и верх не го уров ней пред при ятия. «Вит -
ко ви це Стил» стал ли де ром по вы пус ку
про ка та ста ли в Ев ро пе. В на стоя щее
вре мя ком би нат име ет соб ст вен ные
мощ но сти для про из вод ст ва ста ли кон -
вер тер ным, мар те нов ским, элек тро ста -
ле пла виль ным спо со ба ми, раз лив ки ста -
ли, про из вод ст ва ста ли в ва ку ум ных пе -
чах. Ос нов ная про дук ция пред при ятия –
это лис то вая сталь, рас крой сталь ных
лис тов и за го то вок для штам пов ки. Ши -

Ав то ма ти за ция сталь но го
ги ган та

Дмит рий Шве цов

В данной статье приведён пример эффективного внедрения современных технологий
АСУ ТП на сталелитейном предприятии. Особое внимание уделено вопросам создания
и развития конкурентоспособных интеллектуальных предприятий отрасли. Показана
необходимость применения систем, подобных описываемым, по всей вертикальной
цепочке — от переработки руды до транспортировки конечной продукции покупателям.

Сталелитейный комбинат 

«Витковице Стил»

Сталелитейный комбинат 

«Витковице Стил»
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ро кий сор та мент сталь ных лис тов из го -
тав ли ва ет ся на 3,5мет ро вом че -
тырёхвал ко вом про кат ном ста не. Для
рас кроя лис то вых ма те риа лов при ме ня -
ют ся но вей шие тех но ло гии и ма те риа лы.
Об ра бот ка ста ли, га зо вая рез ка и свар ка,
рас крой ме тал ла про из во дят ся толь ко на
со вре мен ном обо ру до ва нии (на при мер,
рез ку и свар ку ме тал ла вы пол ня ют стан -
ки с ЧПУ по след не го по ко ле ния).

ОСО БЕН НО СТИ ПРО КАТ НО ГО

СТА НА

Ос нов ной 3,5мет ро вый че тырёхвал -
ко вый про кат ный стан (рис. 1) был по -
стро ен в 1971 го ду. Серьёзная мо дер ни -
за ция бы ла про ве де на в 1999 го ду. Бла -
го да ря мо дер ни за ции ста на бы ли соз да -
ны ус ло вия для усо вер шен ст во ва ния
гео мет рии и по вы ше ния ка че ст ва по -
верх но сти про ка та, тем са мым был рас -
ши рен ас сор ти мент вы пус кае мой про -
дук ции. Стан по зво ля ет из го тав ли вать
лис то вые ма те риа лы с ши ро ким диа па -
зо ном раз ме ров по тол щи не от 5 до
70 мм и боль ши ми раз ме ра ми по ши ри -
не от 1000 до 3300 мм. Про дук ция, вы -
пус кае мая пред при яти ем, пред на зна че -
на для из го тов ле ния сталь ных кон ст -
рук ций мос то вых со ору же ний и су дов,
де та лей транс порт ных средств, из но со -
стой ких из де лий, спе ци аль ной про дук -
ции во ен но го на зна че ния, а так же для
штам пов ки по су ды при нор маль ной и
вы со кой тем пе ра ту ре. По ми мо это го
вы пус ка ют ся лис то вые ма те риа лы с по -
вы шен ной кор ро зи он ной стой ко стью,
спе ци аль но го на зна че ния с ар ми ро ва -
ни ем и раз но об раз ным про фи лем на -
кат ки, лис ты для свар ных труб. Осо бое
ме сто сре ди про дук ции пред при ятия за -
ни ма ют фа сон ные де та ли и из де лия со
слож ным про фи лем. 

БА ЗО ВЫЕ СРЕД СТ ВА

КОМ ПЛЕКС НОЙ

АВТОМАТИЗАЦИИ

Пред при ятия по про из вод ст ву ста ли
ха рак те ри зу ют ся не пре рыв ны ми тех но -
ло ги че ски ми про цес са ми, про те каю -
щи ми на раз лич ных круп ных про мыш -
лен ных ус та нов ках с по лу че ни ем мно -
же ст ва ви дов ко неч ных из де лий. Управ -
ле ние не пре рыв ным про из вод ст вом,
мо ни то ринг со стоя ния его объ ек тов и
тех но ло ги че ских це по чек, пла ни ро ва -
ние и со блю де ние гра фи ка про из вод ст -
ва и по став ки го то вой про дук ции ока -
зы ва ет ся весь ма слож ной за да чей. По -
это му ру ко во дством пред при ятия бы ло
при ня то ре ше ние о ком плекс ной ав то -
ма ти за ции ос нов но го про из вод ст ва

ком би на та. Про грамм ное обес пе че ние
ав то ма ти за ции управ ле ния ме тал лур ги -
че ским пред при яти ем долж но лег ко
адап ти ро вать ся к су ще ст вую щим про -
грамм ным ком плек сам, учи ты вать осо -
бен но сти биз неспро цес сов и про из -
вод ст ва, обес пе чить ме недж мент дос то -
вер ны ми и опе ра тив ны ми дан ны ми.
Для реа ли за ции этой за да чи бы ло вы -
бра но про грамм ное обес пе че ние ком -
па нии ICONICS (США). 

По опы ту рос сий ских и за ру беж ных
сис тем ных ин те гра то ров вне дре ние и
ввод в экс плуа та цию SCADAсис те мы и
ком плек са биз неспри ло же ний ком па -
нии ICONICS на пред при яти ях ме тал -
лур ги че ской от рас ли про ис хо дят до -
воль но бы ст ро. И это не смот ря на то,
что са мо по се бе вне дре ние по доб ных
сис тем на круп ном пред при ятии с не -
пре рыв ным цик лом про из вод ст ва –
про цесс дос та точ но тру доёмкий и мно -

Рис. 1. Сердце прокатного стана — 3,5-метровый пресс для проката листов толщиной 

от 5 до 70 мм и шириной до 3,3 м

Рис. 2. Структура планирования и управления основным производственным циклом



го сту пен ча тый. Не стал ис клю че ни ем и
опи сы вае мый про ект: бла го да ря гиб кой
ар хи тек ту ре про грамм но го ком плек са
GENESIS32 и BizViz уда лось бы ст ро и
эф фек тив но ав то ма ти зи ро вать сред ст ва
ор га ни за ци он ноэко но ми че ско го
управ ле ния пред при яти ем и ос нов ные
про цес сы не пре рыв но го про из вод ст ва.
По сколь ку сум мар ное ко ли че ст во поль -
зо ва те лей сис те мы со став ля ет око ло
150, все функ ции управ ле ния рас пре де -
ле ны по груп пам, которые от ве чаю т за
ос нов ное про из вод ст во, про из вод ст во
ма те риа лов для ос нов но го про из вод ст -
ва, вспо мо га тель ное про из вод ст во, об -
слу жи ваю щее про из вод ст во и сер вис -
ные служ бы.

Струк ту ра пла ни ро ва ния и управ ле -
ния ос нов ным про из вод ст вен ным цик -
лом по ка за на на рис. 2.

Сис те ма управ ле ния ох ва ты ва ет аг ло -
ме рат ное про из вод ст во, про из вод ст во
чу гу на, про из вод ст во ста ли, про из вод -
ст во про ка та. Ка ж дой груп пе поль зо ва -
те лей пре дос тав ля ет ся тре буе мая ин -
фор ма ция. На при мер, при про из вод ст -
ве про ка та груп па пла ни ро ва ния про из -
вод ст ва име ет дос туп к ин фор ма ции об
ис ход ных ма те риа лах, го то вой про дук -
ции (сор то про кат ных из де ли ях раз лич -
но го про фи ля), от хо дах, объёмах за ка -
зов, ме то дах кон тро ля ка че ст ва про дук -
ции и сро ках вы пол не ния. 

ДЕ ТА ЛИ ЗА ЦИЯ ПРО ЕК ТА

АВ ТО МА ТИ ЗА ЦИИ

Сис те му управ ле ния ме тал лур ги че -
ским ком би на том мож но ус лов но раз -
де лить на три уров ня: 
● верх ний уро вень, вклю чаю щий в се -

бя сис те му пла ни ро ва ния, про гно зи -
ро ва ния и управ ле ния про из вод ст -
вом; 

● ниж ний уро вень, объ е ди няю щий ос -
нов ные тех но ло ги че ские про цес сы в
SCADAсис те му; 

● уро вень вспо мо га тель но го про из вод -
ст ва, в ко то рый вхо дят все служ бы,
за ня тые под го тов кой и об слу жи ва ни -
ем ос нов но го про из вод ст ва. 
Рас смот рим ниж ний уро вень, ко то -

рый пред став лен ав то ма ти зи ро ван ной
сис те мой про кат но го ста на, вы пол нен -
ной на ба зе кон трол ле ров Siemens
S7400 с OPCсер ве ра ми Kepware. Кон -
трол ле ры ус та нов ле ны на ка ж дом
участ ке об ра бот ки про дук ции. При ме -
не ние обо ру до ва ния Siemens на ниж нем
уров не АСУ ТП обу слов ле но дву мя при -
чи на ми, и обе они свя за ны с тем, что
по след няя мо дер ни за ция ап па ра ту ры
сис те мы про во ди лась в 1984 го ду на ба -
зе ПЛК Siemens ран них вы пус ков. Пер -
вой при чи ной яв ля ет ся пре ем ст вен -
ность по ко ле ний ап па ра ту ры прак ти че -
ски всех уз лов тех но ло ги че ско го про -
цес са, в ре зуль та те че го пе ре ход на бо -

лее со вер шен ные кон трол ле ры то го же
про из во ди те ля прошёл в наи выс шей
сте пе ни глад ко. Вто рая при чи на кро ет -
ся в не об хо ди мо сти не ко го при вы ка ния
пер со на ла к осо бен но стям но вой сис те -
мы управ ле ния и ми ни ми за ции со от -
вет ст вую щих за трат; эта при чи на то же
ока за лась оп рав дан ной, и су ще ст вен -
ных за трат на про ве де ние до пол ни тель -
но го обу че ния пер со на ла, уже мно го лет
ра бо таю ще го с тех ни кой Siemens, не
по тре бо ва лось. Все тех ни че ские усо вер -
шен ст во ва ния, на ко пив шие ся за го ды
экс плуа та ции про кат но го ста на, бы ли
реа ли зо ва ны в но вой сис те ме управ ле -
ния. На вы ки управ ле ния про цес сом
про из вод ст ва, при об ретённые пер со на -
лом за дол гие го ды, при го ди лись и по -
сле мо дер ни за ции всей сис те мы. Это му
спо соб ст во ва ло то, что все мне мо схе мы
тех но ло ги че ских про цес сов и функ цио -
наль ные ор га ны управ ле ния со хра ни ли
преж ний ди зайн. С дру гой сто ро ны,
в сис те му управ ле ния бы ли вне се ны до -
пол ни тель ные функ ции, ко то рые по -
зво ли ли пол но стью ав то ма ти зи ро вать
ра бо ту уча ст ков про кат но го ста на, сде -
лать ра бо ту пер со на ла мак си маль но эф -
фек тив ной и ком форт ной, по вы сить
ка че ст во вы пус кае мой про дук ции. 

Струк тур ная схе ма АСУ ТП про кат -
но го ста на ме тал лур ги че ско го ком би -
на та «Вит ко ви це Стил» при ве де на на
рис. 3.

Верх ний уро вень АСУ ТП про кат но го
ста на пол но стью вы пол нен на ба зе про -
грамм но го обес пе че ния ICONICS.

Да лее пе ре чис ле ны ос нов ные ха рак -
те ри сти ки АСУ ТП «Вит ко ви це стил».
● Вводвы вод бо лее 8000 те гов в ре аль -

ном мас шта бе вре ме ни. 
● 50 ра бо чих мест GraphWorX32:

● ви зуа ли за ция дан ных в ре аль ном
вре ме ни;

● ин те гра ция с сис те мой пла ни ро ва -
ния пред при ятия на ба зе Oracle.

● Цен траль ная ба за дан ных Oracle:
● ис поль зо ва ние сер ве ра Alpha с кла -

стер ной то по ло ги ей;28
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Внешний вид 

контроллера Siemens S7-400

Рис. 3. Структурная схема АСУ ТП прокатного стана



● TrendWorX32ар хи ва ция дан ных в
Oracle;

● ин тен сив ное при ме не ние баз дан -
ных OPCсер ве ров ICONICS.

● Ин тер фейс, адап ти ро ван ный к при -
выч ной сис те ме управ ле ния.

● От ка зо устой чи вые ПК Stratus FT 4600.
● Опе ра ци он ная сис те ма Microsoft

Windows Server 2003.
● Сис те ма безо пас но сти, ин тег ри ро -

ван ная с до ме ном NT. 
● Бо лее 150 поль зо ва те лей.

В ка че ст ве сер ве ров дан ных при ме не -
ны вы со ко надёжные от ка зо устой чи вые
ПК Stratus FT 4600. Сер ве ры се рии FT
обес пе чи ва ют по сто ян ную го тов ность
в сис те мах ба зо вой ин фра струк ту ры.
Соз дан ные на ба зе про цес со ров Intel и
под дер жи ваю щие опе ра ци он ную сис те -
му Microsoft Windows 2003 сер ве ры се -
рии FT име ют мак си маль ную от ка зо -
устой чи вость. Это дос ти га ет ся при ме не -
ни ем двой ной из бы точ но сти мо ду лей,

в о з  м о ж  н о  с т ь ю
«го ря чей» за ме ны
бло ков пи та ния,
в е н  т и  л я  т о  р о в ,
про цес со ров и
про чих уз лов ком -
пь ю те ров. Тех но -
ло гия от ка зо устой -
чи вой сис те мы ос -
но вы ва ет ся на
том, что взаи мо до -
пол няю щие ком -
по нен ты вы пол ня -
ют па рал лель но
од ни и те же ин ст -
рук ции. Ка ж дый
из ком по нен тов
яв ля ет ся ак тив ной
за ме ной дру го го.
Та ким об ра зом, ес -

ли в од ном из них про ис хо дит сбой, вто -
рой про дол жа ет ра бо ту в преж нем ре жи -
ме, при этом не про ис хо дит ни ос та нов -
ки, ни по те ри дан ных. Про грамм ное
обес пе че ние сер вер ной плат фор мы
пред став ле но дву мя или бо лее сис те ма -
ми, ко то рые ра бо та ют со вме ст но, дуб -
ли руя и до пол няя друг дру га; в ре зуль та -
те поль зо ва те ли, об ра ща ясь к сер ве ру,
вос при ни ма ют их как еди ную сис те му.
Це лью соз да ния та ких сис тем яв ля ет ся
по вы ше ние от ка зо устой чи во сти, управ -
ляе мо сти, мас шта би руе мо сти, про из во -
ди тель но сти или обес пе че ние ком би на -
ции этих ка честв. Важ ное до пол ни тель -
ное дос то ин ст во по доб ных ре ше ний
про яв ля ет ся в под держ ке служ бы ба лан -
си ров ки на груз ки се ти (NLB), ко то рая
рас пре де ля ет вхо дя щий тра фик про то -
ко ла IP ме ж ду уз ла ми се ти. 

Ещё од ним эле мен том надёжно го и
эф фек тив но го функ цио ни ро ва ния сис -
те мы яв ля ет ся при ме не ние тех но ло гии

WebHMI Webсер -
ве ра ICONICS.
Дан ная тех но ло гия
по зво ля ет поль зо -
ва те лям сис те мы
со вме ст но ра бо -
тать с дан ны ми во
внут рен них и
внеш них се тях,

а так же че рез Ин тер нет. Кро ме то го, она
обес пе чи ва ет безо пас ность Webсер ве ра
и пре дос тав ля ет воз мож ность ис поль зо -
ва ния эк ран ных форм, мне мо схем и дру -
гих ин тег ри ро ван ных ре ше ний. 

При ме ча тель но, что ком па ния
ICONICS по став ля ет стан дарт ное про -
грамм ное обес пе че ние GENESIS32FT
и BizVizFT для по доб ных сер вер ных
плат форм. Ис поль зо ва ние про грамм -
но го обес пе че ния Microsoft и ICONICS
по зво ли ло мак си маль но бы ст ро раз вер -
нуть АСУ ТП пред при ятия, под дер жи -
ваю щую ин дек са цию и по иск ин фор ма -
ции в раз но род ных ре сур сах (фай ло вые
хра ни ли ща, ОРСдан ные, тре во ги и со -
бы тия, ис то ри че ские дан ные, Ин тер -
нет и ин тра нетре сур сы). 

К ос нов ным функ цио наль ным осо -
бен но стям про ек та мож но от не сти: 
● ин те гра цию ин фор ма ци он ных ре сур -

сов и кор по ра тив ных при ло же ний
как еди ной биз нессре ды; 

● на ли чие по ис ко во го ме ха низ ма (по -
иск ин фор ма ции по клю че вым сло -
вам, со дер жа щим ся как внут ри са мо -
го до ку мен та, так и в его ат ри бу тах); 

● управ ле ние дан ны ми (от сле жи ва ние
вер сий, под твер жде ние воз мож но сти
ре дак ти ро ва ния и пуб ли ка ции, под -
пис ка на об новлённые ре сур сы, соз -
да ние про фи лей до ку мен тов); 

● обес пе че ние безо пас но сти и раз гра -
ни че ние прав дос ту па к ОРСдан -
ным, отчётам и про чим до ку мен там;

● обес пе че ние со вме ст ной ра бо ты как
от дель ных уз лов, так и все го пред при -
ятия в це лом (поль зо ва те ли по лу ча ют
дос туп ко всем этим воз мож но стям че -
рез при выч ный ин тер фейс обо зре ва -
те ля Internet Explorer, а так же из офис -
ных при ло же ний Microsoft Office). 
При ме не ние но вой тех но ло гии

DataWorX32 V9 тун не лин га OPC с уда -
лён ны ми OPCсер ве ра ми и ло каль ны -
ми кли ен та ми обес пе чи ло вы со ко эф -
фек тив ную и ус той чи вую связь. На дёж -
ная пе ре да ча дан ных реа ли зо ва на на
ба зе тех но ло гии GenBroker™, ко то рая
за ме ня ет про то кол DCOM (Microsoft).
Тун не линг OPC в DataWorX32 V9 пол -
но стью под дер жи ва ет от кры тые про -
мыш лен ные стан дар ты и про то ко лы
ти па:
● OPC дос ту па к дан ным (DA 3.0);
● OPC тре вог и со бы тий;
● OPC дос ту па к ис то ри че ским дан -

ным;
● OPC еди ной ар хи тек ту ры (UA);
● про то ко лы свя зи TCP/IP и XML.

На ос но ве но вых тех но ло гий мож но
груп пи ро вать OPCте ги и осу ще ст в лять
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Рис. 4. Экранная форма системы управления прокатным станом (схема

проката листовых материалов)

Рис. 5. Мнемосхема работы прокатного стана



по строе ние мос тов дан ных. При этом
реа ли зо ван ме ха низм «го ря че го» ре зер -
ви ро ва ния и син хро ни за ции дан ных от -
кры тых про мыш лен ных стан дар тов.

Ин тег ри ро ван ная плат фор ма для со -
вме ст ной ра бо ты и об ме на ин фор ма ци -
ей по зво ли ла по вы сить про из во ди тель -
ность ра бо ты со труд ни ков и со кра тить
за тра ты на ин фор ма ци он ные тех но ло -
гии. 

Ком по нов ка сис те мы дис пет че ри за -
ции про из вод ст ва ком би на та от час ти
обу слов ле на тех но ло ги че ской схе мой
от дель ных уча ст ков про кат но го ста на.
На эк ран ной фор ме рис. 4 при ве де на
схе ма про ка та лис то вых ма те риа лов.
Она попреж не му раз би та на пят над -
цать под сис тем кон тро ля объ ек тов тех -
но ло ги че ско го про цес са. Дан ные от
всех под сис тем объ е ди ня ют ся на верх -
нем уров не, в сис те ме по ми мо ре зер ви -
ро ва ния ин фор ма ци он ных по то ков
пре ду смот ре но «го ря чее» ре зер ви ро ва -
ние обо ру до ва ния ниж не го и верх не го
уров ней ав то ма ти зи ро ван ной сис те мы.
По доб ная тех но ло гия обес пе чи ва ет вы -
со кую надёжность и про из во ди тель -
ность ин фор ма ци он ной сис те мы боль -
шой рас пре делённой се ти ме тал лур ги -
че ско го пред при ятия.

Осо бен но стью пред ло жен ной струк -
ту ры по строе ния сис те мы яв ля ет ся со -

хра не ние её ра бо -
т о  с п о  с о б  н о  с т и
при пол ном от ка зе
или пла но вой ос -
та нов ке ра бо ты
верх не го уров ня
сис те мы. В этом
слу чае опе ра тив -
ная ин фор ма ция о
со стоя нии сис те -
мы ото бра жа ет ся
на ав то ма ти зи ро -
ван ных ра бо чих
мес тах про кат но го
ста на, а опе ра тив -
ное управ ле ние
осу  ще ст  в  ля  ет  ся
при по мо щи па не -
лей опе ра то ра. Эк -
ран ная фор ма па -

не ли опе ра то ра про кат но го ста на при -
ве де на на рис. 5.

ПРИ МЕ РЫ ЭК РАН НЫХ ФОРМ

В ка че ст ве при ме ра соз да вае мых сис -
те мой эк ран ных форм рас смот рим мне -
мо схе мы ра бо ты про кат но го ста на и
уча ст ка рас кроя и скла ди ро ва ния, пред -
став лен ные на рис. 5 и 6 со от вет ст вен -
но.

В пра вом уг лу мне мо схе мы на рис. 5
го лу бы ми циф ра ми обо зна чен план
рас кроя по сту паю ще го лис та. Зелёным
пря мо уголь ни ком ото бра жа ет ся те ку -
щий лист по сле про ка та, по сту паю щий
на об рез ку. Под ним при ве де на ре цеп -
ту ра рас кроя те ку ще го лис та. В цен тре
от рез ная ма ши на обо зна че на зе лё ным
тре уголь ни ком с ин ди ка ци ей те ку ще го
со стоя ния обо ру до ва ния (на при мер,
при рез ке лис та тре уголь ник ме ня ет
цвет на крас ный). Так же на эк ра не ото -
бра жа ет ся про цесс скла ди ро ва ния об -
ра бо тан ной про дук ции и ха рак те ри -
сти ки пе ре ра бо тан ных и скла ди ро ван -
ных ма те риа лов (таб ли ца в ле вом верх -
нем уг лу). 

В верх ней час ти мне мо схе мы на
рис. 6 в ок не при ве де на опе ра тив ная
ин фор ма ция для опе ра то ра о вре ме ни
про стоя, тре во гах, пре ду пре ж де ни ях и
т.п. Цве то вая гам ма эк ран ных форм по -
доб ра на, ис хо дя из сле дую щих со об ра -
же ний: от но си тель но тёмный фо но вый
ре жим удо бен для вос при ятия опе ра то -
ром нор маль ной те ку щей си туа ции
про цес са про из вод ст ва, а яр кие кон -
тра ст ные цве та при вле ка ют вни ма ние
при иден ти фи ка ции не штат ных ре жи -
мов. Пре ду смот рен ре жим тес ти ро ва -
ния уз лов и аг ре га тов. В ниж ней час ти
эк ран ной фор мы по ка за ны ор га ны

управ ле ния и вы све чи ва ют ся ха рак те -
ри сти ки тес ти руе мых уз лов. На при мер,
кноп ка SSL по зво ля ет про ве рить ра бо -
ту от рез ной ма ши ны для де та лей, вес
ко то рых не пре вы ша ет 500 кг. В от дель -
ных ок нах дос туп ны функ ции управ ле -
ния ма ни пу ля то ра ми с маг нит ны ми за -
хва та ми. 

ЗА КЛЮ ЧЕ НИЕ

Реа ли зо ван ный про ект АСУ ТП про -
де мон ст ри ро вал, что воз мож ны и еди -
ный дру же ст вен ный ин тер фейс для
сис тем ниж не го и верх не го уров ней, и
связь с ИТсис те ма ми и раз лич ны ми
ба за ми дан ных. Это бы ло дей ст ви тель -
но лег ко сде лать с по мо щью про грамм -
но го обес пе че ния ком па нии ICONICS.

Бла го да ря внедрённой АСУ ТП не
толь ко уве ли чил ся го до вой вы пуск про -
дук ции на пред при ятии «Вит ко ви це
Стил» (табл. 1), но и уда лось по вы сить
кон ку рент ное пре иму ще ст во пред при -
ятия в це лом.

В на стоя щий мо мент су ще ст ву ет не -
об хо ди мость уве ли че ния про из вод ст -
вен ных мощ но стей по выпуску го ря че -
ка та но го ру лон но го про ка та, мо дер ни -
за ции сис те мы под го тов ки во ды и дру -
гих вспо мо га тель ных сис тем. В свя зи
с этим, ис поль зуя пре иму ще ст ва про -
грамм ных тех но ло гий ICONICS, пла -
ни ру ет ся даль ней шая ав то ма ти за ция
вспо мо га тель но го про из вод ст ва ста на
го ря чей про кат ки. Ин те гра ция сис те -
мы управ ле ния пред при яти ем и
SCADAсис те мы ста на го ря чей про кат -
ки по зво ли ла уве ли чить про из во ди -
тель ность пред при ятия. Поя ви лась до -
пол ни тель ная воз мож ность ор га ни за -
ции вы со ко эф фек тив но го про из вод ст -
ва ру лон но го и лис то во го про ка та для
кот ло, су до и мос то строе ния. Кро ме
то го, при ме не ние уни вер саль ных тех -
но ло гий управ ле ния на ба зе
GENESIS32 и BizViz поз во ли ло эф фек -
тив но реа ли зо вать рас ши ре ние раз мер -
но го и ма роч но го сор та мен та ста на,
обес пе чить про из вод ст во вы со ко ка че -
ст вен но го ру лон но го про ка та для про -
из вод ст ва хо лод но ка та но го лис та и
лис та с по кры тия ми, а так же объ е ди -
нить в еди ную сис те му управ ле ния кон -
троль ноиз ме ри тель ное обо ру до ва ние
раз лич ных про из во ди те лей и реа ли зо -
вать со вре мен ные тех но ло гии управ ле -
ния пред при яти ем. ●
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Рис. 6. Мнемосхема работы участка раскроя и складирования

прокатного стана

Таблица 1

Показатели годового выпуска продукции

на предприятии «Витковице стил»,

достигнутые благодаря внедрённой АСУ ТП

Производство стали До 950 тысяч тонн

Прокат толстого листа До 755 тысяч тонн

Сортовой прокат До 140 тысяч тонн

Резка и штамповка До 30 тысяч тонн



Лучшее в своем классе модульное приложение 
с поддержкой Wеb-технологий для построения HMI/SCADA-систем 

Модульный комплекс средств управления данными
Семейство модульных продуктов для визуализации, человеко-машинного интерфейса, 
диспетчерского управления и сбора данных

Единое средство разработки для решения многих задач
Единое средство разработки для рабочих станций, серверов, карманных ПК, 
мобильных устройств,  терминальных и Web-серверов. Работа на любой платформе Microsoft

Технология OPC-To-The-Core™ 
GENESIS32 — идеальное решение для работы с ОРС: 
обмен данными, организация соединений, резервирование, туннелинг

Визуализация на базе Web-технологий

OPC, SNMP и сопряжение с базами данных
Поддержка стандартов OPC DA, OPC XML, OPC AE, OPC HDA, OPC Unified Architecture и SNMP

Комплексное управление приложениями 
Централизованное управление основными процессами в GENESIS32 

Возможность переключения языковых настроек 
и глобальные псевдонимы

Всесторонняя диагностика и анализ
Анализ, управление и отображение производительности всех
приложений.  Возможность управления всеми лицензиями и
версиями и контроль приложений, работающих на предприятии

Мощная технология сбора данных
Открытая технология сбора данных для Open Microsoft SQL 
Server 2005, SAP, Plant Historians, ICONICS BizViz и любых 
совместимых с ODBC источников данных
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